
12
1

エ
レ
ベ
ー

タ
ー
に
関
す
る
各
国
安
全
規
格
の
比
較

［
1.

空
間
と
寸
裕
法
余
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ
8
1-
1：

19
98

Ａ
1
7.
1-
20
00
/B
44
-
00

Ｊ
ａ
ｐ
ａ
ｎ

Ａ
Ｓ
17
35
-1
：
20
01

Ａ
Ｓ
1
73
5-
2：

2
00
1

１
ト
ラ
ク
シ
ョ
ン
エ
レ
ベ
ー
タ
ー
頂
部
隙
間

1
.1

か
ご
の
ガ
イ
ド
レ
ー
ル
延
長
(
最
小
)

0
.1
m+
0.
03
5
V2

か
ご
最
大
上
昇
よ
り
大

規
定
な
し

EN
81
-
1に

同
じ

か
ご
行
程
の
最
高
点
と
CW
T

が
緩
衝
器
と
衝
突
し
た
と

V
:か

ご
定
格
速
度
（
単
位
：
m
/s
）

き
の
飛
び
上
が
り
代
を
足

し
て
更
に
6
00
mm

1
.2

か
ご
頂
上
部
と
昇
降
路
頂
部
最
下
端
間

１
m
+0
.0
35
V
2

1.
10
m+
か
ご
の
飛
び
上
が

規
定
な
し

１
m+
0
.0
3
5V

2
B=
m+
d
+Y
＋
10
00

り
代

1
.3

頂
部
す
き
間
（
最
小
）

0
.3
m+
0.
03
5
V2

0.
6m
+0
.0
35
V2

Tc
c=
S+
R+
V2
/7
20
+C

0.
3m
+0
.0
35
V2

B=
ｍ
＋
ｄ
＋
Y
+6
00

又
は
S
+R
+V

2 /
1
06
8＋

C

1
.4

か
ご
上
装
置
と
昇
降
路
天
井
間
の
寸
法

0
.3
m+
0.
03
5
V2

0.
15
m+
0.
03
5V

2
規
定
な
し

0.
3m
+
0.
0
35
V2

B=
ｍ
＋
ｄ
＋
Y
+3
00

1
.5

ガ
イ
ド
シ
ュ
ー
、
ロ
ー
プ
端
末
等
と
昇
降
路

0
.1
m+
0.
03
5
V2

0+
0.
03
5V

2
規
定
な
し

0.
1m
+
0.
0
35
V2

天
井
間
の
寸
法

２
つ
り
合
お
も
り
頂
部
隙
間

2
.1

つ
り
合
お
も
り
の
レ
ー
ル
ト
ラ
ベ
ル
（
最

0
.1
m+
0.
03
5
V2

か
ご
最
大
行
程
よ
り
大

規
定
な
し

0.
1m
+
0.
0
35
V2

小
）

2
.2

つ
り
合
お
も
り
と
昇
降
路
天
井
と
の
隙
間

規
定
な
し

0.
15
m+
0
.0
35
V2

規
定
な
し

規
定
な
し

F=
h+
i
+j
+Y
1

３
か
ご
上
の
待
避
空
間

3
.1

最
小
エ
リ
ア

直
方
体

0.
5m
2

規
定
な
し

直
方
体

3
.2

最
小
高
さ

(
0.
5×

0
.6
×
0
.8
)m

1.
10
m+
か
ご
飛
び
上
が
り

1
.2
m

(0
.5
×
0.
6×

0
.8
)m

0.
12
m
2

寸
法

最
小
寸
法
3
00
mm

４
底
部
ラ
ン
バ
イ

規
定
な
し

J
IS
A4
30
2

規
定
な
し

緩
衝
器
ク
リ
ア
ラ
ン
ス

4
.1

最
小
の
か
ご
及
び
CW
T
の
ラ
ン
バ
イ

リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
作
動

0～
0
.3
m
ま
で

J
IS
A4
30
2に

よ
る

リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
作
動

15
0m
m
(か

ご
)

が
許
さ
れ
る
に
十
分
な
距

緩
衝
器
と
制
御
方
式
に
よ

が
許
さ
れ
る
に
十
分
な
距

15
0m
m
(C
WT
)

離
る
。

離

4
.2

最
大
か
ご
ラ
ン
バ
イ

規
定
な
し

60
0m
m

6
00
mm

規
定
な
し

60
0m
m

4
.3

最
大
C
WT
ラ
ン
バ
イ

規
定
な
し

90
0m
m

9
00
mm

規
定
な
し

規
定
な
し

５
ピ
ッ
ト
深
さ

5
.1

ピ
ッ
ト
底
と
か
ご
構
造
最
下
部
と
の
距
離

0
.5
m最

小
0.
6m

0.
6m

0.
6m

参
考

資
料

４
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項
番

項
目

Ｅ
Ｎ
8
1-
1：

19
98

Ａ
1
7.
1-
20
00
/B
44
-
00

Ｊ
ａ
ｐ
ａ
ｎ

Ａ
Ｓ
17
35
-1
：
20
01

Ａ
Ｓ
17
35
-2
：
2
00
1

5
.2

ガ
イ
ド
シ
ュ
ー
等
と
ピ
ッ
ト
底
と
の
距
離

0
.1
m最

小
０
以
上

0.
1m

0.
05
m

5
.3

直
方
体
の
十
分
な
空
間

(
0.
5×

0
.6
×
1
.0
)m

(0
.6
×
1
.2
×
0.
6)
m又

は
(0
.5
×
0.
6×

1
.0
)m

(1
.3
7
×
0.
6×

0
.4
5)
m

(0
.4
5×
0.
9×
1.
1)
m

5
.4

ピ
ッ
ト
最
高
部
と
か
ご
最
下
部
間
の
隙
間

0
.3
m

0.
6m

規
定
な
し

0.
3m

0.
05
m

６
昇
降
路
と
か
ご
出
入
口
と
の
隙
間

6
.1

か
ご
戸
の
な
い
か
ご

認
め
ら
れ
ず

認
め
ら
れ
ず

自
動
車
用
の
み
可

認
め
ら
れ
ず

認
め
ら
れ
ず

6
.2

か
ご
戸
の
あ
る
か
ご

6
.2
.
1

か
ご
敷
居
と
乗
場
敷
居
間
の
最
小
値

規
定
な
し

13
mm
(2
0
mm

※
)

規
定
な
し

規
定
な
し

13
mm
/
20
mm
角

6
.2
.
2

か
ご
敷
居
と
昇
降
路
内
壁
面

a
)

最
大
限
度

1
50
mm

12
5m
m

規
定
な
し

15
0m
m

15
0m
m

b
)

上
下
戸
の
場
合
の
最
大
限
度

2
00
mm

19
0m
m

規
定
な
し

15
0m
m

15
0m
m

c
)

か
ご
戸
施
錠
さ
れ
た
場
合
の
最
大
値

規
制
値
は
な
い

規
制
値
は
な
い

規
定
な
し

規
制
値
は
な
い

レ
ベ
ル
ゾ
ー
ン
で
4
0m
m

d
)

特
別
除
外
の
最
大
値

2
00
mm
(高

さ
最
大
50
0m
m

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

の
場
合
)

6
.2
.
3

か
ご
戸
と
乗
場
戸
の
隙
間
の
最
大
値

1
20
mm

14
0m
m

規
定
な
し

EN
81
-
1に

同
じ

15
0m
m

-
乗
場
開
き
戸
＋
か
ご
ゲ
ー
ト

最
大
値

規
定
な
し

10
0m
m

規
定
な
し

規
定
な
し

-
乗
場
開
き
戸
（
荷
物
用
）

最
大
値

規
定
な
し

16
5m
m

規
定
な
し

規
定
な
し

6
.2
.
4

乗
場
開
き
戸
＋
か
ご
折
り
戸

最
大
値

1
50
mm
φ
ボ
ー
ル

16
5m
m

規
定
な
し

15
0m
m
φ
ボ
ー
ル

規
定
な
し

７
他
の
昇
降
路
の
水
平
ク
リ
ア
ラ
ン
ス

7
.1

か
ご
と
昇
降
路
壁

最
小
値

規
定
な
し

20
mm

規
定
な
し

規
定
な
し

20
mm

（
出
入
口
側
は
除
外
）

要
求
事
項

E
N8
1-
1：

19
98

AS
ME
17
.
1

J
ap
an

AS
17
3
5-
1
:2
00
1

AS
17
3
5-
2:
20
01

最
大
値

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

但
し
、
30
0m
mを

超
え
る

但
し
、
3
00
mm
を
超
え
る
部

部
分
に
は
か
ご
上
に
転
落

分
に
は
か
ご
上
に
転
落
防

防
止
措
置
を
施
す
。

止
措
置
を
施
す
。

7
.2

か
ご
と
つ
り
合
お
も
り
間

最
小
値

5
0m
m

25
mm

規
定
な
し

50
mm

25
mm

最
大
値

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

7
.3

つ
り
合
お
も
り
と
昇
降
路
壁
間

最
小
値

規
定
な
し

20
mm

規
定
な
し

規
定
な
し

20
mm

7
.4

つ
り
合
お
も
り
と
そ
の
ガ
ー
ド

最
小
値

規
定
な
し

20
mm

規
定
な
し

規
定
な
し

25
mm

参
考

資
料

４
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参
考

資
料

４

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ
8
1-
1：

19
98

Ａ
1
7.
1-
20
00
/B
44
-
00

Ｊ
ａ
ｐ
ａ
ｎ

Ａ
Ｓ
17
35
-1
：
20
01

Ａ
Ｓ
17
35
-2
：
2
00
1

7
.5

か
ご
と
つ
り
合
お
も
り
ガ
ー
ド

最
小
値

規
定
な
し

20
mm

規
定
な
し

規
定
な
し

20
mm

7
.6

同
一
昇
降
路
内
の
か
ご
間
隔

最
小
値

規
定
な
し

50
mm

規
定
な
し

規
定
な
し

10
0m
m

5
00
mm
以
上
の
場
合
、
最

50
0m
m
以
上
の
場
合
、
最

下
階
か
ら
2.
5m
上
ま
で
仕

下
階
か
ら
2.
5m
上
ま
で
仕

切
り
板
を
、

切
り
板
を
、

5
00
mm
未
満
の
場
合
、
全

50
0m
m
未
満
の
場
合
、
全

域
仕
切
り
板
を
設
置

域
仕
切
り
板
を
設
置

８
機
械
室
内
の
各
隙
間
、
巻
上
機
等
の
空
間

8
.1

制
御
盤
類
の
周
囲
の
隙
間

規
定
な
し

NF
PA
70
又
は
C
SA
C2
1.
1

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

8
.1
.
1

正
面

a
)
奥
行
き

最
小
値

0
.7
m

AS
ME

0.
9m
(0
-1
50
V)

0
.5
m

0.
7m

0.
6m

AS
ME
1.
1m
(1
51
-6
00
V)

CS
A
0.
75
m

b
)
幅

最
小
値

0
.5
m

AS
ME

0.
76
2m

規
定
な
し

0.
5m

規
定
な
し

CS
A
規
定
な
し

8
.1
.
2

裏
面
（
点
検
操
作
す
る
場
合
）

最
小
値

規
定
な
し

AS
ME

正
面
に
同
じ

0
.5
m

規
定
な
し

0.
6m

CS
A
0.
6m

8
.2

制
御
盤
以
外
の
保
守
点
検
に
要
す
る
寸
法

a
)

ク
リ
ア
ラ
ン
ス

最
小
値

(
0.
5×

0
.6
)
m

0.
45
m

0
.5
m

(0
.5
×
0.
6)
m

0.
45
m

b
)

点
検
部
ま
で
の
通
路

最
小
値

0
.5
m

0.
45
m

0
.5
m(
機
械
室
な
し
は
規
定

0.
5m
（
高
さ
2.
1m
）

0.
45
m

な
し
)

c
)

可
動
部
で
な
い
通
路

最
小
値

0
.4
m

0.
45
m

0
.5
m(
機
械
室
な
し
は
規
定

0.
4m

0.
45
m

な
し
)

8
.3

機
械
室
の
高
さ

最
小
値

2
m

2.
13
m

V
≦
1.
0m
/s

2
.0
m

2.
1m

2.
1m

1.
0<
V≦
2.
5m
/s
2.
2m

2.
5<
V≦
3.
5m
/s
2.
5m

除
外

3
.5
<V

2
.8
m

a
)
綱
車
室

最
小
値

1
.5
m

1.
07
m

1
.5
m

1.
5m

2.
0m
(
装
置
設
置
)

1.
5m
(
ビ
ー
ム
の
下
)

1.
7m
(
調
速
機
な
し
)
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参
考

資
料

４

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ
8
1-
1：

19
98

Ａ
1
7.
1-
20
00
/B
44
-
00

Ｊ
ａ
ｐ
ａ
ｎ

Ａ
Ｓ
17
35
-1
：
20
01

Ａ
Ｓ
17
35
-2
：
2
00
1

8
.3

b
)
調
速
機
や
階
床
選
択
機

最
小
値

1
.5
m

1.
35
m

1
.5
m

2.
1m

2.
0m

(続
)

c
)
移
動
を
考
慮
し
た
高
さ

最
小
値

1
.8
m

2.
13
m

8
.3
項
に
同
じ

2.
1m

2.
0m

8
.4

回
転
部
上
部
の
鉛
直
す
き
間

最
小
値

0
.3
m

規
定
な
し

規
定
な
し

0.
3m

規
定
な
し

8
.5

機
械
室
内
の
段
差
が
あ
る
場
合
、
階
段
や
梯

子
等
を
設
け
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
段
差

0
.5
m以

上
0.
4m
以
上

0
.2
3m
,1
m以

上
は
ガ
ー
ド

0.
5m

0.
6m

レ
ー
ル
設
置

8
.6

機
械
室
戸
の
幅

最
小
値

0
.6
m

0.
75
m

0
.7
m

0.
6m

0.
6m

高
さ

最
小
値

1
.8
m

2.
03
m

1
.8
m

1.
98
m

1.
98
m

8
.7

機
械
室
進
入
用
落
し
戸

最
小
値

(
0.
8×

0
.8
)
m

禁
止

禁
止

規
定
な
し

装
置
に
拠
っ
た
サ
イ
ズ
が

許
容
さ
れ
る

8
.8

綱
車
室
進
入
用
落
し
戸

最
小
値

(
0.
8×

0
.8
)
m

(7
50
×
7
50
)m
m

規
定
な
し
（
許
容
）

規
定
な
し

装
置
に
拠
っ
た
サ
イ
ズ
が

許
容
さ
れ
る

１
ド

ア
パ

ネ
ル

の
許

容
弾

性
変

形

（
変

形
量

/
力

）
1
5
m
m
/
3
0
0
N

規
定

な
し

規
定

な
し

1
5
m
m
/
3
0
0
N

1
.
2
k
N

２
-
永

久
変

形
の

な
い

最
大

水
平

力
3
0
0
N

2
50

0
N

規
定

な
し

3
0
0
N

1
.
2
k
N

-
適

用
部

位
ど

の
場

所
で

も
、

両
側

乗
場

側
規
定

な
し

両
側

パ
ネ

ル
の

中
央

部

-
試

験
で

の
力

の
作

用
面

積
５

c
m
2

10
0c
m2

規
定

な
し

５
c
m
2

0.
1m

2

３
最

大
水

平
力

規
定

な
し

5
00

0
N

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

-
2
0
m
m
を

超
え

る
変

形

-
荷

重
の

作
用

範
囲

規
定

な
し

9
00

c
m2

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

-
1
0
0
0
N
の

最
大

上
方

向
力

と
同

時
に

乗
場

な
い

あ
る

規
定

な
し

な
い

な
い

側
か

ら
1
0
0
0
N
の

水
平

力
を

掛
け

る
こ

と

４
ド

ア
ハ

ン
ガ

ー
に

掛
か

る
最

小
鉛

直
荷

重
規

定
な

し
戸
重

量
の
４

倍
規
定

な
し

規
定

な
し

上
下

方
向

負
荷

の
４

倍

５
閉

扉
を

阻
止

す
る

最
大

荷
重

1
5
0
N

1
35

N
14
7
N
（

住
宅

用
）

1
5
0
N

1
5
0
N

そ
の

他
規

定
な

し

測
定

場
所

閉
扉

行
程

の
1
/
3
～

3
/
3

閉
扉

行
程
の

1/
3～

2/
3

行
程

の
中

央
部

閉
扉

行
程

の
1
/
3
～

3
/
3

休
止

位
置

か
ら
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参
考

資
料

４

［
２
.

乗
場
戸
と

イ
ン
タ

ー
ロ
ッ
ク
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

81
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/B

4
4-

0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
17
3
5
-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ

17
3
5-

2
：

2
00

1

６
施

錠
/
接

点
/
リ

ン
ク

/
解

錠

施
錠

装
置

の
要

否
要

要
要

要
要

解
錠

ゾ
ー

ン
±

2
0
0
m
m
(
一

般
)

±
2
50

m
m(

手
動

床
合
せ

)
±

2
0
0
m
m

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

±
4
5
0
m
m
(
自

動
着

床
と

電

±
3
5
0
m
m
(
が

ご
戸

と
乗

場
±

4
50

m
m(

自
動

床
合
せ

)
動

式
ド

ア
)

戸
が

同
時

に
動

く
場

合
)

±
7
6m

m
(静

止
型
制

御
)

±
2
3
0
m
m
(
そ

の
他

)

７
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

用
の

接
点

の
型

式
安

全
接

点
強

制
切

り
規

定
な

し
２

個
の

安
全

接
点

２
個

の
安

全
接

点

８
ロ

ッ
ク

ピ
ン

最
小

か
み

合
い

代
7
m
m

7m
m

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

９
ロ

ッ
ク

部
は

金
属

で
あ

る
こ

と
が

必
要

か
必

要
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

１
０

開
き

方
向

の
ロ

ッ
ク

力
最

小
値

1
0
0
0
N

10
0
0N

規
定

な
し

5
0
0
N

5
0
0
N

a
)

重
力

に
よ

る
施

錠
O
K

Ok
規

定
な

し
O
K

O
K

永
久

磁
石

に
よ

る
施

錠
O
K

No
以

下
、

同
じ

N
o

N
o

圧
縮

ば
ね

に
よ

る
施

錠
O
K

OK
O
K

O
K

１
０

ポ
ジ

テ
ィ

ブ
リ

ン
ケ

ー
ジ

に
よ

る
施

錠
N
o

OK
N
o

N
o

(
続

)
b
)

着
床

ゾ
ー

ン
以

外
で

の
自

己
閉

扉
要

要
要

要
（

乗
用

の
み

）

１
１

緊
急

時
の

解
錠

は
必

要
か

要
（

各
階

と
も

）
要

（
各

階
と
も

）
規

定
な

し
要

（
各

階
と

も
）

要
（

各
階

と
も

）

緊
急

時
の

解
錠

は
認

め
ら

れ
て

い
る

か
回

答
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し

１
２

乗
場

戸
を

開
け

た
状

態
で

か
ご

を
動

か
す

た
規

定
な

し
定

格
速

度
0
.7

5m
/
s以

上
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

め
の

昇
降

路
ア

ク
セ

ス
ス

イ
ッ

チ
は

必
要

実
際

、
許

さ
れ

な
い

。
又

は
最

上
階
床

か
ら
か

ご

か
、

禁
止

さ
れ

る
べ

き
か

天
井
部

が
9
00

mm
行

き
過

ぎ
た
場

合
必
要

１
３

休
止

装
置

は
必

要
か

不
要

不
要

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

１
４

単
一

操
作

で
の

施
錠

を
無

効
化

禁
止

す
べ

き
否

規
定

な
し

禁
止

す
べ

き
禁

止
す

べ
き

１
５

複
数

戸
の

連
動

に
対

す
る

仕
様

あ
い

ま
い

あ
る
。

安
全
率

規
定

な
し

あ
る

あ
る

１
６

被
駆

動
側

戸
へ

の
ド

ア
接

点
は

必
要

か
必

要
否

規
定

な
し

必
要

否

１
７

乗
場

戸
の

開
放

全
て

規
定

な
し

-
か

ご
内

か
ら

ラ
ン

デ
ィ

ン
グ

領
域

で
必

要
必

要
必

要
あ

る

-
ラ

ン
デ

ィ
ン

グ
領

域
外

で
許

容
さ

れ
る

べ
き

禁
止
さ

れ
る
べ

き
許

容
さ

れ
る

べ
き

規
定

な
し

-
最

大
開

扉
力

3
0
0
N

33
0
N

3
0
0
N

規
定

な
し
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12
6

参
考

資
料

４

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

81
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/B

4
4-

0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
17
3
5
-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

試
験

１
８

型
式

試
験

は
必

要
か

必
要

必
要

規
定

な
し

規
定

な
し

必
要

１
９

完
全

な
ド

ア
で

実
施

さ
れ

る
べ

き
か

複
数

枚
戸

の
場

合
は

そ
の

否
規

定
な

し
規

定
な

し
否

通
り

２
０

試
験

中
の

注
油

す
る

試
験

回
数

1
,
0
0
0
,
0
0
0

96
0
,0

0
0

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

２
１

最
初

の
注

油
で

持
つ

べ
き

試
験

回
数

規
定

な
し

96
0
,0

0
0

規
定

な
し

規
定

な
し

1
0
0
,
0
0
0

２
２

注
油

な
し

の
試

験
回

数
規

定
な

し
25

,
00

0
規

定
な

し
規

定
な

し
1
0
0
,
0
0
0

２
３

高
湿

度
大

気
状

態
で

の
試

験
回

数
規

定
な

し
30

+
15

,
00

0
規

定
な

し
規

定
な

し
1
5
,
0
0
0

２
４

耐
久

試
験

中
の

電
流

あ
り

あ
り

規
定

な
し

規
定

な
し

あ
り

電
圧

定
格

定
格
の

11
0
%

1
1
5
V

D
C

電
流

定
格

の
２

倍
定

格
の

1.
1
倍

0
.
5

A

２
５

力
の

静
止

試
験

1
0
秒

以
上

1
0
0
0
N

10
0
0N

規
定

な
し

規
定

な
し

5
0
0
N

3
0
0
0
N
(
ヒ

ン
ジ

)

a
)

力
と

リ
タ

カ
ム

動
作

試
験

規
定

な
し

有
り

規
定

な
し

規
定

な
し

有
り

２
６

動
的

試
験

（
重

さ
/
落

下
）

4
k
g
/
0
.
5
m
(
硬

い
物

体
)

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

２
７

誤
調

整
試

験
規

定
な

し
あ

り
規

定
な

し
規

定
な

し
有

り

２
８

交
流

回
路

遮
断

チ
ェ

ッ
ク

あ
り

あ
り

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

２
８

回
数

5
0
回

50
回

(
続

)
電

圧
定

格
の

1
1
0
%

定
格
の

11
0
%

電
流

定
格

の
1
1
0
0
%

定
格
の

11
0
0%

力
率

0
.
7

0.
7

２
９

直
流

回
路

遮
断

試
験

あ
り

あ
り

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

回
数

2
0
回

20
回

電
圧

定
格

の
1
1
0
%

定
格
の

11
0
%

電
流

定
格

の
1
1
0
%

定
格
の

11
0
%

３
０

最
小

接
点

開
離

4
m
m

2
m
m
(
複

数
遮

断
)

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

81
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/B

4
4-

0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
17
3
5
-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

３
１

最
小

ワ
イ

プ
4
m
m
(
I
P
4
X
)

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

3
m
m
(
I
P
4
X
以

外
)

３
２

最
小

空
隙

3
m
m

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
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7

参
考

資
料

４

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

81
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/B

4
4-

0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
17
3
5
-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

３
３

絶
縁

試
験

I
E
C
規

格
に

よ
る

√
(
2+

定
格

電
圧
V
)＋

1
5
0
V
以

下
0
.
1
M
Ω

規
定

な
し

A
S
M
E
に

同
じ

10
0
0V

3
0
0
V
以

下
0
.
2
M
Ω

３
４

戸
の

連
動

を
含

ん
だ

全
ロ

ッ
ク

試
験

あ
り

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

［
３
.

運
動
エ
ネ
ル
ギ

ー
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

81
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/B

4
4-

0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
17
3
5
-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

電
動

の
引

き
戸

１
力

1
.
1

ド
ア

閉
じ

阻
止

す
る

力
1
5
0
N

13
3
N

1
4
7
N
(
住

宅
用

の
み

)
1
5
0
N

1
5
0
N

1
.
2

測
定

位
置

1
/
3
～

3
/
3
(
閉

じ
端

)
1/

3
～

2
/3

中
央

部
1
/
3
～

3
/
3
(
閉

じ
端

)
休

止
位

置
か

ら

２
自

動
ド

ア
の

運
動

エ
ネ

ル
ギ

ー

2
.
1

リ
オ

ー
プ

ン
が

な
さ

れ
る

場
合

平
均

1
0
J

10
J

規
定

な
し

1
0
J

1
0
J

瞬
間

最
大

規
定

な
し

23
J

規
定

な
し

規
定

な
し

2
.
2

リ
オ

ー
プ

ン
が

な
さ

れ
な

い
場

合
最

大
4
J

3.
5
J

規
定

な
し

3
.
4
J
(
ナ

ッ
ジ

ン
グ

)
3
.
4
J
(
ナ

ッ
ジ

ン
グ

)

2
.
3

エ
ネ

ル
ギ

ー
は

計
算

か
実

測
か

両
方

計
算

規
定

な
し

両
方

規
定

な
し

2
.
4

平
均

ド
ア

閉
速

度
で

計
算

/
測

定
す

る
エ

ネ
ル

規
定

な
し

ギ
ー

は
、

以
下

の
ド

ア
の

滑
り

距
離

よ
り

小

―
中

央
で

閉
じ

る
戸

2
5
m
m

25
m
m(

1
in

)
2
5
m
m

2
5
m
m

―
片

方
に

閉
じ

る
戸

5
0
m
m

50
m
m(

2
in

)
5
0
m
m

5
0
m
m

2
.
5

測
定

器
は

決
め

ら
れ

て
い

る
か

は
い

否
規

定
な

し
は

い
否

３
押

し
続

け
式

釦
の

運
動

エ
ネ

ル
ギ

ー
規

定
な

し
規

定
な

し

操
作

さ
れ

る
戸

は
2
.
1
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
を

」
超

え
る

か
は

い
は

い
は

い

-
平

均
閉

扉
速

度
の

最
大

が
制

限
さ

れ
て

い
る

0
.
3
m
/
s

制
限
な

し
0
.
3
m
/
s

-
C
P
B
操

作
に

関
連

し
た

要
求

事
項

や
地

方
条

記
述

な
し

は
い

記
述

な
し

例

─ 127 ─
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8

参
考

資
料

４

［
４
.

ト
ラ
ク
シ
ョ
ン

］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ
8
1-
1：

19
98

Ａ
17
.1
-
20
0
0/
B4
4-
00

Ｊ
ａ
ｐ
ａ
ｎ

Ａ
Ｓ
17
3
5-
1
：
20
01

Ａ
Ｓ
1
73
5
-2
：
20
01

1
.1

最
大
ト
ラ
ク
シ
ョ
ン

規
定
な
し

巻
上
機
は
上
げ
ら
れ
な
い
か

-
つ
り
合
お
も
り
が
緩
衝
器
に
乗
っ
た
空
か
ご

は
い

は
い

は
い

は
い

-
か
ご
が
緩
衝
器
に
乗
っ
た
つ
り
合
お
も
り

規
定
な
し

は
い

規
定
な
し

は
い

1
.2

1
.1
と
相
反
す
る
条
件
で
巻
上
機
は
失
速
か

規
定
な
し

は
い

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

２
最
小
静
止
ト
ラ
ク
シ
ョ
ン

規
定
な
し

か
ご
内
負
荷
の
定
格
負
荷
に
対
す
る
比

乗
用

1
25
%

12
5
%

12
5
%

12
5%

荷
物
用

1
25
%

10
0
%

12
5
%(
15
0%
:C
2l
oa
d
in
g)

12
5%

最
下
階
で
も
ト
ラ
ク
シ
ョ
ン
は
維
持

維
持

維
持

維
持

維
持

３
最
小
動
的
ト
ラ
ク
シ
ョ
ン

ト
ラ
ク
シ
ョ
ン
が
維
持
さ
れ
る
条
件

1
00
%,
0%
,最

小
減
速
度

12
5
%

12
5
%(
乗
用
)

10
0%
,0
%
,最

小
減
速
度
0.
5
1
25
%

0.
5/
0.
8m
/s
2

/0
.8
m/
s2

-
下
方
向
の
緊
急
停
止
時
維
持
で
き
る
か

維
持

維
持

維
持

維
持

規
定
な
し

-
正
規
の
停
止
時
維
持
で
き
る
か

規
定
な
し

維
持

維
持

規
定
な
し

維
持

４
綱
車
溝
に
掛
か
る
ロ
ー
プ
の
最
大
圧
力
の
限

な
い

規
定
な
し

規
定
な
し

な
い

規
定
な
し

界
値
は
あ
る
か

し
か
し
、
寿
命
は
考
慮

し
か
し
、
寿
命
は
考
慮

５
主
索
と
綱
車
の
直
径
比

4
0

40
40
が
基
準

40
4
0

例
外
と
し
て
、
3
6、

30

６
か
ご
/
つ
り
合
お
も
り
の
質
量
比

規
定
な
し

-
標
準
に
限
界
値
は
あ
る
か

な
い

な
い

な
い

4
0%
～
5
0%

-
検
査
時
に
実
証
さ
れ
た
設
計
資
料

あ
る

な
い

あ
る

あ
る
が
詳
細
で
な
い

［
５

.１
乗
用
か
ご
の
早
ぎ
き
非
常
止
め
装
置
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

１
利

か
せ

る
か

ご
の

方
向

下
方

の
み

規
定

な
し

下
方
の

み
下

方
の

み
下

方
の

み

２
自

由
落

下
で

の
動

作
の

可
能

性
可

可
可

可
可

３
か

ご
内

の
認

め
ら

れ
る

負
荷

定
格

の
1
0
0
%

定
格

の
1
2
5%

定
格
の

1
0
0
%

定
格

の
1
0
0
%

定
格

の
1
0
0
%

─ 128 ─
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9

参
考

資
料

４

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

４
瞬

時
動

作
の

速
度

制
限

0
.
6
3
m
/
s
,

0
.
75

m
/s

0
.
75
m
/
s

0
.
6
3
m
/
s

0
.
6
5
m
/
s

1
m
/
s
(
つ

り
合

お
も

り
)

５
緩

衝
器

（
C
型

）
効

果
の

あ
る

場
合

の
速

度
制

1
m
/
s

2
.
50

m
/s

規
定
な

し
1
m
/
s

2
.
5
m
/
s

限

６
５

項
の

場
合

、
油

入
緩

衝
器

が
必

要
か

不
要

必
要

規
定
な

し
不

要
必

要

７
過

速
度

に
よ

る
ト

リ
ッ

プ
か

そ
の

通
り

そ
の

通
り

そ
の
通

り
そ

の
通

り
そ

の
通

り

８
慣

性
型

に
よ

る
ト

リ
ッ

プ
か

否
。

そ
の

通
り

規
定
な

し
否

そ
の

通
り

C
w
t
の

場
合

、
主

索
の

緩

み
検

知
で

作
動

９
開

放
は

か
ご

を
上

げ
る

だ
け

か
そ

の
通

り
任

意
規

定
な

し
そ

の
通

り
そ

の
通

り

１
０

減
速

度
の

規
制

あ
る

か
な

し
な

し
規

定
な

し
な

し
な

し

１
１

型
式

試
験

は
必

要
か

必
要

不
要

必
要

必
要

必
要

１
２

竣
工

時
に

試
験

は
必

要
か

必
要

必
要

必
要

必
要

必
要

１
３

１
２

の
場

合
の

か
ご

内
負

荷
定

格
の

1
0
0
%

定
格

の
1
0
0%

６
５
ｋ

ｇ
定

格
の

1
0
0
%

定
格

の
1
0
0
%

１
４

１
２

の
場

合
の

速
度

定
格

速
度

定
格

速
度

低
速

定
格

速
度

調
速

機
作

動
速

度

［
５
.２

乗
用
か
ご
の
次
第
ぎ
き
非
常
止
め
装
置
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

１
作

動
す

る
か

ご
の

方
向

下
方

向
規

定
な
し

（
注
２

）
下

方
向

の
み

下
方

向
か

ご
：

規
定

な
し

A
C
O
P
の

場
合

上
方

向
非

A
C
O
P
の

場
合

上
方

向
非

常
C
w
t
:
下

方
向

の
み

常
止

め
も

使
用

さ
れ

止
め

も
使

用
さ

れ
る

。

る
。

（
注

１
）

２
自

由
落

下
動

作
が

で
き

る
か

可
可

（
注
３

）
可

可
可

３
認

め
ら

れ
る

か
ご

内
負

荷
定

格
の

1
0
0
%

定
格

の
1
2
5%

定
格
の

1
0
0
%

定
格

の
1
0
0
%

停
止

距
離

の
1
0
0
%

４
速

度
の

上
限

上
限

は
な

い
上

限
は
な

い
上

限
は

な
い

上
限

は
な

い
上

限
は

な
い

５
作

動
は

調
速

機
だ

け
か

そ
の

通
り

そ
の

通
り

そ
の
通

り
そ

の
通

り
そ

の
通

り

６
慣

性
型

に
よ

る
ト

リ
ッ

プ
は

否
（

注
５

）
否

規
定
な

し
否

規
定

な
し

７
開

放
は

か
ご

を
上

げ
る

だ
け

か
そ

の
通

り
そ

の
他
も

許
さ
れ

る
規

定
な

し
そ

の
通

り
そ

の
通

り
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13
0

参
考

資
料

４

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

８
減

速
度

の
制

限
値

は
あ

る
か

あ
る

あ
る

（
注

４
）

平
均
１

G
（

注
６

）
あ

る
あ

る

９
型

式
試

験
は

必
要

か
必

要
不

要
必

要
必

要
必

要

１
０

竣
工

検
査

で
の

試
験

は
必

要
か

必
要

（
注

３
）

必
要

必
要

必
要

必
要

１
１

１
０

の
場

合
の

か
ご

内
負

荷
定

格
の

1
2
5
%

定
格

の
1
0
0%

定
格
の

1
0
0
%

定
格

の
1
0
0
%

定
格

の
1
0
0
%

１
２

１
０

の
場

合
の

か
ご

の
速

度
定

格
速

度
以

下
調

速
機
作

動
速
度

低
速

調
速

機
作

動
速

度
調

速
機

作
動

速
度

注
１

：
E
N
8
1
-
1
:
1
9
9
8
の

サ
ブ

節
9
.
1
0
で

、
上

方
向

過
速

保
護

装
置

が
扱

わ
れ

て
い

る
。

注
２

：
A
1
7
.
1
の

2
0
0
0
年

版
で

は
、

そ
れ

以
前

で
下

方
向

限
定

は
削

除
さ

れ
て

い
る

。

注
３

：
E
N
8
1
-
1
:
1
9
9
8
で

は
、

非
常

止
め

の
容

量
は

型
式

試
験

で
決

定
さ

れ
、

1
0
0
%
負

荷
に

一
致
す

る
。

注
４

：
A
S
M
E
A
1
7
翻

訳
本

N
o
.
1
1
を

参
照

注
５

：
主

索
の

緩
み

検
出

に
よ

り
C
w
t
で

は
１

m
/
s
ま

で
可

注
６

：
J
I
S

A
4
3
0
2
に

停
止

距
離

が
決

め
ら

れ
て

い
る

。

［
６
.

調
速
機

］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

1.
1

か
ご
下
降
時
の
ト
リ
ッ
プ
速
度

図
A.
1に

よ
る
。

図
A.
1に

よ
る
。

45
m/
mi
n迄

は
68
m/
mi
n

図
A.
1に

よ
る
。

表
34
.2
に
よ
る

。

12
5%
～
1
30
%

程
度

そ
れ
以
上
は
14
0%

AS
ME
と
同
じ
レ
ベ
ル

。

1.
2

ト
リ
ッ
プ
速
度
の
下
限

AS
ME
と
日
本
の
中
間

11
5%

規
定
な
し

11
5%

11
5%

11
5%

2
.
2

過
速

ス
イ

ッ
チ

は
、

ガ
バ

ナ
に

と
っ

て
必

要
必

須
で

は
な

い
。

必
要

必
要

必
須

で
は

な
い

。
静

止
型

の
0
.
6
5
m
/
s
を

超
え

な
部

品
か

る
も

の
や

V
ベ

ル
ト

駆
動

の

も
の

は
必

要
。

３
ガ

バ
ナ

過
速

ス
イ

ッ
チ

の
最

小
ト

リ
ッ

プ
速

両
方

向
と

も
G
T
S
よ

り
下

下
降

方
向

：
R
S
が
4
5
m
/
m
i
n
以

下
は

6
3
m
/

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

。
静

止
型

：

度
の

こ
と

。
R
S
が

0
.7

5
～

2
.5

m/
s
で

m
i
n以

下
、

R
S
2
.
5
m
/
s
以

下
は

G
T
S
の

但
し

、
R
S
が

1
m
/
s
以

下
は

GT
S
の

9
0%

、
R
S
が
4
5
m
/
m
i
n
超

え
は

9
0
%
,

G
T
S
：

ガ
バ

ナ
ト

リ
ッ

プ
速

度
の

も
の

で
は

同
じ

で
も

R
S
が

2
.5

m
/s

超
え

は
、

R
S
の
1
3
0
%
以

下
R
S
2
.
5
m
/
s
超

え
は

9
5
%
,

R
S
：

定
格

速
度

よ
い

。
G
T
Sの

95
%
,

そ
の

他
の

制
御

方
式

：

静
止

型
は

90
%

G
T
S
の

9
0
%
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1

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

３
速

度
抑
制

ス
イ
ッ

チ
付

(
続

)
は

10
0
%

上
昇

方
向

：
10
0%

４
早

ぎ
き

非
常

止
め

用
と

し
て

慣
性

動
作

式
は

不
要

必
要

不
要

不
要

必
要

必
要

か

５
自

動
リ

セ
ッ

ト
は

必
要

か
不

要
不

要
不

要
不

要
規

定
な

し

６
自

動
リ

セ
ッ

ト
さ

れ
な

い
場

合
の

停
止

ス
イ

必
要

必
要

不
要

必
要

注
２

（
3
4
.
3
.
2
）

ッ
チ

は
必

要
か

7
.
1

ロ
ー

プ
把

持
力

の
最

小
値

は
非

常
止

め
の

引
２

倍
1
.
67

倍
規

定
な

し
２

倍
２

倍

上
げ

力
の

何
倍

が
必

要
か

7
.
2

ロ
ー

プ
把

時
力

の
最

小
値

3
0
0
N

規
定

な
し

規
定
な

し
3
0
0
N

規
定

な
し

8
.
1

ガ
バ

ナ
ロ

ー
プ

の
最

小
径

6
m
m

9
.
5m

m
規

定
な

し
6
m
m

速
度

が
1
.
7
5
m
/
s
以

下
で

ロ

ー
プ

把
時

口
の

な
い

も
の

6

m
m
,
そ

の
他

は
8
m
m
、

8
.
2

ガ
バ

ナ
ロ

ー
プ

の
安

全
率

８
５

規
定
な

し
８

8
m
m
未

満
は

５
、

そ
の

他
は

５

8
.
3

綱
車

径
の

ロ
ー

プ
径

と
の

比
3
0

3
2
～

4
2

規
定
な

し
3
0

2
5
～

3
7

8
.
4

ロ
ー

プ
緩

み
検

知
ス

イ
ッ

チ
の

要
否

必
要

あ
ご

付
：

不
要

不
要

必
要

必
要

あ
ご

無
：

必
要

速
度

1
.
7
5
m
/
s
超

え
は

必
要

8
.
5

あ
ご

把
持

は
必

要
か

不
要

不
要

不
要

不
要

9
.
1

つ
り

合
お

も
り

用
ガ

バ
ナ

が
不

要
な

速
度

1
.
0
m
/
s
以

下
0
.
75

m
/s

以
下

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

但
し
、

ピ
ッ

ト
下

に
居

住

空
間
が

あ
る

場
合

必
要

9.
2

つ
り

合
お

も
り
用

ガ
バ
ナ
の

最
大
ト

リ
ッ

プ
速

度
か

ご
用

の
1
1
0
%

か
ご

用
の

11
0
%

か
ご
用

の
1
1
0
%

か
ご

用
の

1
1
0
%
以

下
か

ご
用

の
1
1
0
%
以

下

１
０

型
式

試
験

は
必

要
か

必
要

不
要

必
要

必
要

不
要

１
１

竣
工

検
査

で
の

試
験

は
必

要
か

必
要

必
要

必
要

必
要

必
要

１
２

定
期

検
査

で
の

試
験

は
必

要
か

必
要

必
要

必
要
（

年
１

回
）

必
要

必
要

参
考

資
料

４

─ 131 ─
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2

［
７
.

緩
衝

器
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

１
緩

衝
材

使
用

の
最

大
定

格
速

度
非

直
線

緩
衝

材
1
m
/
s

認
め

ら
れ

な
い

定
格
速

度
の

1
.
4
倍

を
超

え
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

0
.
4
m
/
s

る
前
に

か
ご

を
停

止
さ

せ

る
装
置

を
装

備
し

た
場

合

の
み
3
0
m
/
m
i
n

２
ば

ね
緩

衝
器

の
最

大
定

格
速

度
1
m
/
s

1
m
/s

1
m
/s

1
m
/
s

1
m
/
s

３
ス

ト
ロ

ー
ク

図
A
.
2
に

よ
る

図
A.

2
に

よ
る

定
格
速

度
3
0
m
/
m
i
n
以

下
図

A
.
2
に

よ
る

図
A
.
2
に

よ
る

3
.
8
c
m

（
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

）
規

格
の

表
9
.
5
.
2
に

よ
る

4
5
m/
m
i
n
以

下
6
.
6
c
m

4
5
m/
m
i
n
超

え
1
0
c
m

４
最

小
ス

ト
ロ

ー
ク

0
.
0
6
5
m

0
.
03

8
m

0
.
03
8
m

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

0
.
0
3
8
m

５
考

慮
す

る
か

ご
定

格
負

荷
1
0
0
%

1
0
0%

1
0
0%

1
0
0
%

1
0
0
%

６
全

圧
縮

時
の

力
2
.
5
≦

R
≦

4
2
5
≦

R
≦

3
規

定
な

し
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

A
1
7
.
1
に

同
じ

R
:
最

大
支

持
荷

重

７
型

式
試

験
の

要
否

否
（

但
し

非
直

線
緩

衝
否

否
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

規
定

な
し

材
は

必
要

）

８
竣

工
検

査
時

に
お

け
る

デ
ー

タ
の

要
否

ば
ね

曲
線

銘
板

不
要

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

ば
ね

曲
線

９
緩

衝
器

に
衝

程
と

定
格

負
荷

の
明

記
要

か
否

要
否

否
要

１
０

竣
工

検
査

時
の

試
験

静
的

試
験

D
.
2
(
1
)

否
否

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

動
的

:
A
S
1
7
2
3
-
1
0
(
6
.
2
A
)

［
８
.

油
入
緩
衝
器
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

１
適

用
上

の
制

限
な

し
な

し
な

し
な

し
な

し

２
速

度
に

対
す

る
最

小
衝

程
(
1
.
1
5
V
2 )
/(
2g
)

(1
.1
5V

2 )
/(
2g
)

(1
.1
5V

2 )
/(
2g
)

(1
.1
5V

2 )
/(
2g
)

(1
.1
5V

2 )
/(
2g
)

V
:
定

格
速

度
(
m
/
s
)
,

g
=
9
.
8
1
m
/
s
2

３
絶

対
最

小
ス

ト
ロ

ー
ク

な
し

な
し

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

４
最

大
平

均
減

速
度

１
ｇ

１
ｇ

9
.
8m
/
s
2 (
鉛

直
方
向

)
１

ｇ
１

ｇ

5.
0m
/s

2 (
水

平
方
向

)

５
4
0
m
s
を

超
え

た
2
.
5
g
を

超
え

る
加

速
度

不
可

不
可

不
可

不
可

不
可

６
４

と
５

の
場

合
の

か
ご

内
負

荷
1
0
0
%

7
0
kg

～
1
0
0%

1
0
0%

1
0
0
%

1
0
0
%

参
考

資
料
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3

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

７
短

縮
バ

ッ
フ

ァ
は

認
め

ら
れ

る
か

認
め

ら
れ

る
認

め
ら
れ

る
認

め
ら

れ
る

認
め

ら
れ

る
認

め
ら

れ
る

８
速

度
4
m
/
s
以

下
の

短
縮

バ
ッ

フ
ァ

の
最

小
ス

定
格

速
度

が
2
.
5
m
/
s
を

定
格

速
度

が
2
.5

m/
s
を

通
常
時

の
5
0
%

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

定
格

速
度

2
.
5
m
/
s
を

超
え

ト
ロ

ー
ク

超
え

4
m
/
s
以

下
の

場
合

超
え

4
m/

s
以

下
の

場
合

る
も

の
で

は
、

通
常

の
3
3
.

通
常

時
の

5
0
%

通
常

時
の

50
%

3
%
以

上

９
８

の
場

合
の

絶
対

最
小

ス
ト

ロ
ー

ク
0
.
4
2
m

規
定

な
し

規
定
な

し
0
.
4
2
m

0
.
4
2
m

１
０

定
格

速
度

が
4
m
/
s
を

超
え

る
場

合
の

最
小

衝
通

常
時

の
3
3
.
3
%

通
常

時
の

33
.
3%

通
常
時

の
3
3
.
3
%

通
常

時
の

3
3
.
3
%

通
常

時
の

3
3
.
3
%

程

１
１

１
０

の
場

合
の

絶
対

最
小

ス
ト

ロ
ー

ク
0
.
5
4
m

0
.
46

m
0
.
46
m

0
.
5
4
m

0
.
4
2
m

１
２

完
全

復
帰

検
出

ス
イ

ッ
チ

の
要

否
必

要
必

要
、
但

し
、
ガ

ス
復

不
要

必
要

必
要

帰
の

場
合

１
３

型
式

試
験

の
要

否
要

要
要

要
要

１
４

竣
工

検
査

時
の

試
験

の
要

否
要

要
要

要
要

１
５

絶
対

最
小

ス
ト

ロ
ー

ク
９

と
１

１
を

８
と

１
5
0
%
・

・
・

2
.
5
m
/
s

5
0
%・

・
・
規

定
な
し

規
定
な

し
5
0
%
・

・
・

2
.
5
m
/
s

5
0
%
・

・
・

規
定

な
し

０
の

短
縮

バ
ッ

フ
ァ

の
速

度
ま

で
下

げ
ら

れ
3
3
.
3
%
・

・
・

4
m
/
s

3
3
.3

%
・

・
・

2.
6m
/
s

3
3
.
3
%
・

・
・

2
.
5
m
/
s

3
3
.
3
%
・

・
・

2
.
5
m
/
s

る
か

。

一
般

的
注

意

平
均

減
速

度
は

、
ど

の
規

格
も

、
距

離
ベ

ー
ス

で
考

え
ら

れ
て

い
る

。

参
考

資
料
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13
4

［
９
.

ブ
レ
ー
キ
シ
ス
テ
ム
と
緊
急
ブ
レ
ー
キ
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

１
～

1
3
項

は
、

機
械

式
ブ

レ
ー

キ

１
電

磁
ブ

レ
ー

キ

1
.
1

下
方

向
の

定
格

負
荷

に
対

す
る

制
動

力
1
2
5
%

1
2
5%

1
2
5%

1
2
5
%

1
2
5
%
(
動

的
ﾌ
ﾞ
ﾚ
ｰ
ｷ
)

(
C
2ﾛ
ｰ
ﾃ
ﾞ
ｨ
ﾝ
ｸ
ﾞ
:
1
5
0
%
)

1
0
5
%
(
静

的
ﾌ
ﾞ
ﾚ
ｰ
ｷ
)

定
格

速
度

に
対

す
る

比
1
0
0
%

0
%
(保

持
の
み

)
1
0
0%

1
0
0
%

動
的

5
%
～

1
0
%

(
C
2ﾛ
ｰ
ﾃ
ﾞ
ｨ
ﾝ
ｸ
ﾞ
:
0
%
)

静
的

1
0
0
%

1
.
2

上
方

向
の

負
荷

規
定

な
し

無
負

荷
の

か
ご

1
.
1と

同
じ

規
定

な
し

規
定

な
し

ど
の

速
度

か
ら

減
速

さ
せ

る
か

規
定

な
し

調
速

機
ト

リ
ッ
プ

速
度

1
.
1と

同
じ

規
定

な
し

規
定

な
し

２
ブ

レ
ー

キ
シ

ス
テ

ム
（

電
気

制
動

等
含

め
）

2
.
1

定
格

負
荷

に
対

す
る

比
1
2
5
%

1
2
5%

規
定
な

し
1
2
5
%

1
2
5
%

2
.
2

減
速

で
き

る
定

格
速

度
と

の
比

1
0
0
%

調
速

機
ト

リ
ッ
プ

速
度

規
定
な

し
1
0
0
%

1
0
0
%

2
.
3

最
大

減
速

度
規

定
な

し
１

ｇ
規

定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

３
ブ

レ
ー

キ
開

放
連

続
し

た
電

流
に

よ
る

電
気

式
、

電
気
-
機
械

電
気
式

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

電
気

式

式
、

電
気

-
油

圧
式

４
ブ

レ
ー

キ
開

放
用

電
磁

接
触

器
の

個
数

２
個

以
上

２
個

以
上

規
定
な

し
２

個
以

上
２

個
以

上

５
運

転
毎

の
接

触
器

の
チ

ェ
ッ

ク
は

必
要

必
要

規
定
な

し
必

要
静

止
制

御
の

場
合

必
要

６
緊

急
時

ブ
レ

ー
キ

作
動

の
遅

れ
は

許
さ

れ
な

い
許

さ
れ
な

い
許

さ
れ

な
い

許
さ

れ
な

い
規

定
な

し

７
ブ

レ
ー

キ
作

動
の

手
段

ば
ね

/
重

り
ば

ね
/
重

力
規

定
な

し
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

８
２

重
ブ

レ
ー

キ
で

１
セ

ッ
ト

で
も

定
格

負
荷

減
速

で
き

る
非

常
ブ
レ

ー
キ
が

生
き

規
定
な

し
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

時
に

減
速

で
き

る
か

れ
ば

減
速

で
き
る

９
減

速
度

の
制

限
は

あ
る

か
あ

る
な

い
。
非

常
ブ
レ

ー
キ

9
.
8m
/
s
2
(
鉛

直
)

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

定
格

負
荷

の
1
0
5
%
を

停
止

が
利

く
場

合
は
あ

る
。

5
.
0m
/
s
2
(
水

平
)

し
保

持
す

る
。

１
０

ブ
レ

ー
キ

の
電

気
的

チ
ェ

ッ
ク

否
否

規
定
な

し
否

規
定

な
し

１
１

ブ
レ

ー
キ

設
定

値
の

永
久

表
示

否
要

規
定
な

し
否

規
定

な
し

１
２

竣
工

検
査

時
の

試
験

で
の

負
荷

/
速

度
%

1
2
5
%
/
1
0
0
%

1
2
5%

/
10

0
%

規
定
な

し
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

1
0
5
%
/
1
0
0
%

一
つ

の
シ

ュ
ー

で

１
３

定
期

検
査

で
の

試
験

目
視

目
視

、
５

年
毎

年
１
回

実
施

目
視

実
施

参
考

資
料
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13
5

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

１
４

緊
急

ブ
レ

ー
キ

(
1
4
項

か
ら

2
6
項

)

A
C
O
P
（

上
方

向
過

速
防

止
装

置
）

の
要

否
要

要
規

定
な

し
要

要

１
５

以
下

の
故

障
を

考
慮

す
べ

き
か

規
定

な
し

規
定
な

し
規

定
な

し
規

定
な

し

-
電

動
機

、
制

動
機

、
連

結
器

、
軸

、
歯

車
考

慮

-
制

御
シ

ス
テ

ム
考

慮

-
か

ご
速

度
範

囲
を

定
め

る
構

成
部

品
考

慮

-
懸

架
装

置
の

故
障

は
除

く
か

除
く

１
６

最
小

検
出

速
度

定
格

速
度

の
1
1
5
%

規
定

な
し

規
定
な

し
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

A
S
M
E
A
1
7
.
1
に

同
じ

最
大

検
出

速
度

ガ
バ

ナ
ト

リ
ッ

プ
速

度
ｶ
ﾞ
ﾊﾞ

ﾅ
ﾄﾘ

ｯ
ﾌﾟ

速
度

の
11

0%
１

７
か

ご
速

度
を

C
W
T
緩

衝
器

の
定

格
速

度
以

下
有

り
か

ご
を
減

速
さ
せ

る
手

規
定
な

し
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

有
り

に
減

速
・

停
止

す
る

手
段

段

１
８

最
大

減
速

度
１

ｇ
１

ｇ
規

定
な

し
１

ｇ
１

ｇ

１
９

非
常

ブ
レ

ー
キ

の
作

用
部

位
規

定
な

し

-
か

ご
可

可
可

可

-
つ

り
合

お
も

り
可

可
可

可

-
ロ

ー
プ

シ
ス

テ
ム

可
可

可
可

-
綱

車
又

は
そ

の
軸

可
可

可
可

２
０

型
式

試
験

の
要

否
要

否
規

定
な

し
要

否

２
１

戸
開

走
行

防
止

装
置

の
要

否
否

要
規

定
な

し
否

否

２
２

火
災

時
に

構
成

要
素

は
？

回
答

な
し

(
2
.1

9
.1

.
1)

規
定
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-
1
：

1
9
9
8

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ
Ｓ

17
3
5-

1：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

２
３

戸
開

走
行

防
止

装
置

作
動

時
の

か
ご

床
の

最
回

答
な

し
1
2
20

m
m

規
定
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し

大
移

動
距

離

２
４

最
大

減
速

度
回

答
な

し
１

ｇ
規

定
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し

２
５

戸
開

走
行

防
止

装
置

の
制

動
力

作
動

部
位

回
答

な
し

１
９

項
と

同
じ

規
定
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し

２
６

型
式

試
験

の
要

否
回

答
な

し
否

規
定
な

し
回

答
な

し
回

答
な

し

a
A
S
M
E
/
C
S
A
の

欄
で

、
定

格
負

荷
の

1
2
5
%
と

表
示

さ
れ

て
い

る
部

分
は

、
荷

物
用

エ
レ
ベ

ー
タ
ー

で
は
1
00
%
と
し

て
読

む
。

B
E
N
8
1
-
1
:
1
9
9
8
に

お
い

て
、

少
な

く
と

も
次

の
改

訂
で

は
、

運
転

方
向

が
変

わ
る

時
に

チ
ェ

ッ
ク
す

る
こ
と

に
す
る

。

参
考

資
料
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13
6

［
10
.

電
気
装
置
］

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-1
：

1
9
98

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
1
73

5-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ

1
7
3
5
-
2
：

2
0
0
1

こ
の

表
で

使
用

す
る

記
号

A
安

全
接

点
形

式
の

電
気

的
安

全
素

子

B
安

全
回

路
形

式
の

電
気

的
安

全
素

子

D
保

護
素

子
―

E
N
8
1
-
1
:
1
9
9
8
で

使
用

さ
れ

て
い

る
用

語

注
１

A
と

記
入

さ
れ

て
い

る
の

は
A
タ

イ
プ

で
あ

る
べ

き
こ

と
を

意
味

す
る

。
A

o
r

Bと
記

入
さ

れ
て
い

る
の
は

、
ど

ち
ら

の
タ

イ
プ

で
も

よ
い

こ
と

を
意

味
す

る
。

注
２

E
N
8
1
-
1
:
1
9
9
8
の

欄
は

、
E
N
8
1
-
1
:
1
9
9
8
の

A
p
p
e
n
d
i
x
A
に

基
づ

く
。

他
の

基
準

は
、
そ

れ
ら
の

規
定
に

基
づ
く

。

１
以

下
の

昇
降

路
内

ド
ア

の
閉

鎖
チ

ェ
ッ

ク

-
昇

降
路

の
補

助
ド

ア
や

ト
ラ

ッ
プ

要
；

A
又

は
B

要
要

要
要

-
ピ

ッ
ト

ド
ア

要
：

し
か

し
必

要
な

い
場

合
要

要
要

要

も
あ

る

-
展

望
用

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
ガ

ラ
ス

清
掃

の
規

定
な

し
要

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

際
に

開
け

る
戸

２
か

ご
ド

ア
施

錠
の

チ
ェ

ッ
ク

（
規

則
で

規
要

：
A
又

は
B

要
規
定

な
し

要
要

定
さ

れ
て

い
る

場
合

）

３
自

動
着

床
時

/
か

ご
ド

ア
再

開
装

置
（

D
）

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

-
水

平
動

の
場

合
は

常
に

必
要

か
必

要
否

規
定

な
し

必
要

-
限

界
を

超
え

た
戸

の
運

動
エ

ネ
ル

ギ
ー

回
答

な
し

規
定

あ
り

規
定

な
し

規
定

な
し

-
上

下
方

向
ド

ア
で

自
動

ま
た

は
短

時
間

押
許

さ
れ

な
い

規
定

あ
り

規
定

な
し

規
定

な
し

し
圧

で
作

動
す

も
の

４
乗

場
戸

の
施

錠
の

チ
ェ

ッ
ク

有
り

：
A
又

は
B

有
り

有
り

有
り

有
り

５
乗

場
戸

閉
鎖

の
チ

ェ
ッ

ク
有

り
：

A
又

は
B

有
り

有
り

有
り

有
り

６
施

錠
さ

れ
な

い
乗

場
戸

が
閉

じ
て

い
る

こ

と
の

チ
ェ

ッ
ク

-
パ

ネ
ル

が
直

接
リ

ン
ク

さ
れ

て
い

る
場

合
な

し
な
し

あ
り

な
し

な
し

-
パ

ネ
ル

が
ロ

ー
プ

や
鎖

で
連

動
の

場
合

要
：

A
又

は
B

な
し

あ
り

あ
り

あ
り

８
４

か
ら

６
項

を
無

効
と

し
て

許
さ

れ
な

い
あ
り

規
定

な
し

許
さ

れ
な

い
規

定
な

し

昇
降

路
点

検
用

ス
イ

ッ
チ

参
考

資
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13
7

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ
8
1
-1
：
1
9
98

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ
ｐ
ａ
ｎ

Ａ
Ｓ
1
73
5-
1
：
2
0
0
1

Ａ
Ｓ
1
7
3
5
-
2
：
2
0
0
1

９
ヒ
ン
ジ
や
可
動
か
ご
敷
居
の
引
っ
込
め
ら

規
定
な
し

あ
り

規
定
な
し

規
定
な
し

規
定
な
し

れ
た
位
置
を
チ
ェ
ッ
ク
す
る
接
点

１
０

ド
ア
な
し
か
ご
用
光
電
管
は
許
さ
れ
る
か

許
さ
れ
な
い

許
さ

れ
な
い

自
動
車
用
は
許
さ
れ
る

許
さ
れ
な
い

許
さ
れ
な
い

１
１

か
ご
ド
ア
の
閉
鎖
位
置
の
チ
ェ
ッ
ク

有
り
：
A
又
は
B

あ
り

あ
り

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

あ
り

１
２

次
の
戸
の
施
錠
ま
た
は
閉
鎖
の
チ
ェ
ッ
ク

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

-
か
ご
天
井
救
出
口

施
錠
：
A
又
は
B

閉
鎖

有
り

施
錠

-
か
ご
側
板
救
出
口

施
錠
：
A
又
は
B

閉
鎖

有
り

許
さ
れ
な
い

-
展
望
用
エ
レ
ベ
ー
タ
ー
上
の
パ
ネ
ル

規
定
な
し

施
錠

規
定
な
し

規
定
な
し

１
３

２
本
の
懸
架
ロ
ー
プ
の
伸
び
や
余
裕
代
の

あ
り
：
A
又
は
B

許
さ

れ
な
い

規
定
な
し

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

あ
り
。
鎖
は
許
さ
れ
な

チ
ェ
ッ
ク
（
許
さ
れ
る
場
合
）

い
。

１
４

補
償
ロ
ー
プ
の
チ
ェ
ッ
ク

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

-
張
力
又
は
下
部
綱
車
位
置
制
限

あ
り
：
A
又
は
B

両
方

有
り

規
定
な
し

有
り

-
は
ね
返
り
又
は
上
部
綱
車
位
置
制
限

あ
り
：
A
又
は
B

規
定
な
し

規
定
な
し

１
５

非
常
止
め
装
置
の
作
動
チ
ェ
ッ
ク

あ
り
：
A
又
は
B

あ
り

規
定
な
し

あ
り
：
A
又
は
B

あ
り

１
６

か
ご
過
速
の
チ
ェ
ッ
ク

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

-
ガ
バ
ナ
上
の
素
子
又
は
他
の
素
子

A
又
は
B

ガ
バ

ナ
機
械
式
ガ
バ
ナ

ガ
バ
ナ

-
タ
イ
プ
A
又
は
B
の
素
子

A
又
は
B

A
の
み

電
気
式
は
ス
ラ
ッ
ク
ロ
ー

A
又
は
B

プ
式
非
常
止
め
装
置
を
使

用
し

た
も

の
に

許
容

さ
れ

る
。

１
７

ガ
バ
ナ
が
自
動
リ
セ
ッ
ト
で
な
い
こ
と
の

あ
り
：
A
又
は
B

な
し

（
a
）

あ
り

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

あ
り

チ
ェ
ッ
ク

a
A
S
M
E
/
C
S
A
で
は
電
気
式
素
子
は
不
必
要

で
あ
る
。
何
故
な
ら
、
ガ
バ
ナ
ス
イ
ッ

チ
、
非
常
止
め
ス
イ
ッ
チ
は
手
動
リ
セ
ッ

ト
型
で
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
た
め
。

１
８

ガ
バ
ナ
ロ
ー
プ
張
力
の
チ
ェ
ッ
ク

あ
り
：
A
又
は
B

あ
り

（
あ
ご

レ
ス
の
み

）
規
定
な
し

あ
り

あ
り

１
９

緩
衝
器
の
正
規
位
置
復
帰
の
チ
ェ
ッ
ク

あ
り
：
A
又
は
B

E
N
8
1
-
1
に
同
じ

-
ピ
ッ
ト
緩
衝
器

ガ
ス

復
帰
の

場
合

規
定
な
し

あ
り

-
C
型
安
全
緩
衝
器

あ
り

規
定
な
し

あ
り
（
D
型
）

b
エ
ネ
ル
ギ
ー
放
散
型
緩
衝
器
用

参
考

資
料

４

─ 137 ─



13
8

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-1
：

1
9
98

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
1
73

5-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ
1
7
35

-
2：

20
0
1

２
０

巻
胴

式
巻

上
機

の
ロ

ー
プ

や
鎖

の
弛

み
チ

あ
り

：
A
又

は
B

あ
り

あ
り

あ
り

：
A
又

は
B

あ
り

ェ
ッ

ク
但

し
、

鎖
は

不
可

鎖
は

不
可

２
１

ト
ラ

ク
シ

ョ
ン

の
電

気
的

チ
ェ

ッ
ク

あ
り

な
し

規
定

な
し

あ
り

規
定

な
し

２
２

マ
シ

ン
の

停
止

と
停

止
条

件
の

チ
ェ

ッ
ク

あ
り

あ
り

：
静
止

型
の
み

規
定

な
し

あ
り

あ
り

：
静

止
型

の
み

(B
)

２
３

特
別

条
件

で
の

主
開

閉
器

の
制

御

-
タ

イ
プ

A
に

よ
る

方
法

あ
り

規
定

な
し

規
定

な
し

あ
り

規
定

な
し

-
２

次
的

ス
イ

ッ
チ

に
よ

る
方

法
あ

り
あ
り

規
定

な
し

あ
り

規
定

な
し

２
４

A
タ

イ
プ

と
B
タ

イ
プ

の
電

気
的

安
全

装
置

あ
り

あ
り

規
定

な
し

あ
り

あ
り

に
対

す
る

要
求

事
項

２
５

D
タ

イ
プ

装
置

に
対

す
る

要
求

事
項

あ
り

あ
り

規
定

な
し

あ
り

あ
り

２
６

ド
ア

オ
ー

プ
ン

を
伴

う
レ

べ
リ

ン
グ

と
リ

規
定

な
し

E
N
8
1
-
1
に

同
じ

規
定

な
し

レ
ベ

リ
ン

グ

-
タ

イ
プ

A
又

は
タ

イ
プ

B
装

置
の

場
合

A
又

は
B

A
規
定

な
し

あ
り

-
タ

イ
プ

A
に

よ
っ

て
か

ご
位

置
を

伝
送

す
有

り
な
し

規
定

な
し

あ
り

る
た

め
の

素
子

の
張

力
の

チ
ェ

ッ
ク

２
７

保
守

点
検

運
転

は
必

要
か

必
要

必
要

必
要

必
要

必
要

-
点

検
用

ス
イ

ッ
チ

は
タ

イ
プ

A
か

ピ
ッ

ト
と

ト
ッ

プ
が

1
.
2
m

よ
り

小
さ

い
場

合
、

安
全

距
離

確
保

ス
イ

ッ
チ

が
必

要

２
８

緊
急

時
電

気
的

操
作

ス
イ

ッ
チ

あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

３
０

以
下

の
場

所
で

の
停

止
ス

イ
ッ

チ

-
ピ

ッ
ト

あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

-
プ

ー
リ

室
あ

り
な
し

規
定

な
し

あ
り

あ
り

-
か

ご
上

あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

か
ご

内

-
無

孔
ド

ア
禁

止
鍵
使

用
の
み

あ
り

あ
り

（
公

共
は

非
開

放
）

あ
り

（
公

共
は

非
開

放
）

-
穴

あ
き

ド
ア

回
答

な
し

あ
り

あ
り

あ
り

（
公

共
は

非
開

放
）

あ
り

（
公

共
は

非
開

放
）

-
か

ご
ド

ア
な

し
回

答
な

し
回
答

な
し

あ
り

回
答

な
し

回
答

な
し

参
考

資
料

４

─ 138 ─



13
9

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-1
：

1
9
98

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
1
73

5-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ
1
7
35

-
2：

20
0
1

３
１

ト
ラ

ク
シ

ョ
ン

式
の

端
階

着
床

3
1
.
1

フ
ァ

イ
ナ

ル
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
は

A
?

A
A

A
A

A

-
か

ご
直

接
動

作
又

は
か

ご
に

リ
ン

ク
し

た
両

方
か
ご

直
接
の

み
規
定

な
し

両
方

か
ご

直
接

の
み

タ
イ

プ
A
の

ス
イ

ッ
チ

3
1
.
2

正
規

の
端

階
停

止
装

置
は

、
E
N
8
1
-
1
に

同
じ

-
ﾌ
ｧ
ｲ
ﾅ
ﾙ
ﾘ
ﾐ
ｯ
ﾄ
ｽ
ｲ
ｯ
ﾁ
と

独
立

し
た

も
の

そ
の

通
り

そ
の

通
り

規
定

な
し

そ
の

通
り

-
か

ご
直

接
作

動
か

リ
ン

ク
が

チ
ェ

ッ
ク

さ
否

そ
の

通
り

規
定

な
し

そ
の

通
り

れ
た

リ
ン

ケ
ー

ジ
を

通
じ

た
も

の

-
緊

急
端

階
強

制
停

止
装

置
は

静
止

型
制

御
否

そ
の

通
り

規
定

な
し

速
度

1
m
/
s
以

上

が
要

求
さ

れ
る

か

3
1
.
3

短
縮

バ
ッ

フ
ァ

が
使

用
さ

れ
た

と
き

の
端

階
減

速
装

置

-
タ

イ
プ

A
又

は
タ

イ
プ

B
ど

ち
ら

で
も

可
ど
ち

ら
で
も

可
規
定

な
し

ど
ち

ら
で

も
可

タ
イ

プ
A

-
か

ご
直

接
操

作
か

、
直

接
で

な
く

て
も

ト
そ

の
通

り
そ
の

通
り

規
定

な
し

そ
の

通
り

そ
の

通
り

ラ
ク

シ
ョ

ン
に

よ
ら

な
い

も
の

で
接

続
手

段
は

タ
イ

プ
A
素

子
で

チ
ェ

ッ
ク

さ
れ

る
も

の
規

定
な

し
そ
う

で
あ
る

こ
と

規
定

な
し

回
答

な
し

規
定

な
し

-
正

規
の

端
階

停
止

装
置

と
は

独
立

し
た

も
の

３
２

電
気

ソ
ケ

ッ
ト

端
子

-
ピ

ッ
ト

に
あ

り
あ
り

規
定

な
し

あ
り

あ
り

-
機

械
室

に
あ

り
あ
り

あ
り

あ
り

あ
り

-
第

２
機

械
室

に
あ

り
あ
り

規
定

な
し

あ
り

規
定

な
し

-
か

ご
上

に
あ

り
あ
り

規
定

な
し

あ
り

あ
り

３
３

照
明

-
ピ

ッ
ト

5
0
l
u
x

1
00

l
ux

規
定

な
し

あ
り

、
3
6
W

あ
り

、
3
6
W

-
昇

降
路

内
ま

た
は

か
ご

上
あ

り
あ
り

規
定

な
し

あ
り

、
６

ｍ
毎

あ
り

、
６

ｍ
毎

-
最

小
照

度
5
0
l
u
x
/
か

ご
上

1
m

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

規
定

な
し

-
機

械
室

2
0
0
l
u
x

2
00

l
ux

あ
り

2
0
0
l
u
x

2
0
0
l
u
x

-
第

２
機

械
室

2
0
0
l
u
x

2
00

l
ux

規
定

な
し

あ
り

あ
り

-
乗

場
5
0
l
u
x

1
00

l
ux

規
定

な
し

4
0
l
u
x

規
定

な
し

参
考

資
料

４
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14
0

項
番

項
目

Ｅ
Ｎ

8
1
-1
：

1
9
98

Ａ
1
7
.
1
-
2
0
0
0
/
B
4
4
-
0
0

Ｊ
ａ

ｐ
ａ

ｎ
Ａ

Ｓ
1
73

5-
1
：

2
0
0
1

Ａ
Ｓ
1
7
35

-
2：

20
0
1

３
３

-
か

ご
内

・
・

・
・

乗
用

5
0
l
u
x

5
0l

u
x

規
定

な
し

5
0
l
u
x

5
0
l
u
x

(
続

)
荷

物
用

同
じ

2
5l

u
x

規
定

な
し

同
じ

3
0
l
u
x

停
電

時
1
W
/
6
0
分

2
lu

x
1l
u
x

2
0
l
u
x

2
0
l
u
x

３
４

音
声

や
信

号
灯

-
か

ご
現

在
位

置
灯

あ
り

な
し

規
定

な
し

あ
り

規
定

な
し

-
運

転
方

向
灯

あ
り

な
し

規
定

な
し

あ
り

規
定

な
し

-
か

ご
到

着
音

声
案

内
あ

り
（

推
奨

）
な
し

あ
り

あ
り

（
推

奨
）

規
定

な
し

３
５

緊
急

警
報

装
置

は
必

要
か

要
要

要
要

要

３
６

電
気

工
事

と
部

品

-
一

般
規

定
あ

り
規
定

あ
り

電
気

設
備

技
術

基
準

豪
州

規
格

豪
州

規
格

-
電

磁
接

触
器

、
リ

レ
ー

、
安

全
回

路
部

品
規

定
あ

り
規
定

あ
り

-
主

電
源

開
閉

装
置

規
定

あ
り

規
定

あ
り

-
逆

相
検

知
（

タ
イ

プ
D
）

規
定

あ
り

規
定

あ
り

参
考

資
料
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