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試験後 断面観測寸法 
 

試験後に、ノギスを用いて断面の直径寸法および溶接部寸法について計測した。 

 

・実測断面積 

 

A3：母材一般部のリブ部分を除いた直径の最大値，最小値を平均した直径を用いて断面

積を算出した値 

 

A4：破断面のリブ部分を除いた直径の最大値，最小値を平均した直径を用いて断面積を

算出した値 

  

A6：普通 PC 鋼棒転増ねじ加工部の破断面の直径の最大値，最小値の平均値を用いて断

面積を算出した値 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

図 A3(母材部)，A4(破断面) 計測位置    図 A6（ねじ加工部）計測位置 

 

 

 

・溶接部寸法 

 

実験後の溶接部の寸法として、目視観察で破断面の性状

が異なる部分の長辺方向(W)と短辺方向(h)の寸法を計測

した。 

 

W : 溶接部近の幅 

h : 溶接部の高さ 

 

図 計測点の例 
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A3：母材一般部 

A4：破断面 
A6：破断面 

≒10mm 










